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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Wasch- und Reinigungsmittel 

® Wasch- und Reinigungsmittel, die eine gezielte und de- 
fin ierte Freisetzungskinetik aufweisen und deren Kombi- 
nation der Inhaltsstoffe wan rend des Waschganges eine 
pH-Verschiebung vom schwach sauren oder neutralen bis 
in den ublichen alkalischen Bereich hinein erzeugt, ent- 
halten Alkalisierungsmittel, das ganz oder teilweise mit 
einem Hull material beschtchtet oder so compoundiert ist, 
da(5 dieses in der Waschflotte nach einem Zeitraum tl von 
1 min. bis 25 min. zu hochstens 10% und nach t1 plus 3 
min. bis 30 min. zu mindestens 90% freigesetzt ist. 
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DE 199 57 038 A 1 

Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung betrifft ein Wasch- und Reinigungsmittel, das Alkalisierungsmittel und ggf. weitere ubliche 
Bestandteile enthalt. 

Die kontrollierte Freisetzung einzelner Waschmittelbestandteile zu bestimmten Zeitpunkten des Waschvorganes ist 
aus okonomischer und okologischer Sicht vorteilhaft und dementsprechend Gegenstand intensiver Forschungsarbeit 
Dabei spielt eine wichtige Rolle, in welcher Reihenfolge die Anschmutzungen mit den einzelnen Inhaltsstoffen in Be- 
ruhrung kommen, aber auch das Zusarnmenwirken einzelner Inhaltsstoffe ist von Bedeutung, hier ist insbesondere das 
Zusammenspiel von Bleiche und enzymatischer Reinigung zu beachten. 

Viele Veroffentlichungen befassen sich mit der Losung des Problems, Bleiche und enzymatische Reinigung zeitlich 
vonemander zu trennen, da die Bleichmittel die Enzymleistung reduzieren. Hierbei sind prinzipiell zwei Wege denkban 
Verzogerte Freisetzung der Bleiche, so daB die enzymatische Reinigung abgeschlossen ist, bevor die Bleichmittel in der 
Waschflotte freigesetzt werden, oder aber verzogerte Freisetzung der Enzyme, wenn der BleichprozeB bereits nahezu ab- 
geschlossen ist Meist wird der erste Weg gewahlt. Ein weiterer Vorteil, der aus der Beschichtung der Bleichmittelteilchen 
resultiert, ist die erhohte Lagerstabilitat, da nicht beschichtete Bleichmittel bei langerer Lagerung insbesondere an feuch- 
ter Luft schnell hydrolysiert werden und die Waschmittelzusammensetzungen so an Waschkraft einbuBen 

Fur die Beschichtung der WaschmitteUnhaltsstorTe bieten sich zahlreiche Mittel an. Hierbei konnen abhaneie vom 
Mattel die unterschiedlichsten Faktoren wie die Temperatur, die Aunosekinetik oder die Hydrolyse des Hullmaterials zur 
Freisetzung genutzt werden. Ein Schmelzcoating, das die Hiille erst ab einer bestimmten Temperatur durchlassig werden 
laBt, ist wegen der heute bevorzugten niedrigen Waschtemperaturen schwierig zu realisieren, da bei niedrigen Erwei- 
chungstemperaturen Probleme wie Verklumpungen auftreten. Hullmaterialien, die durch bloBe Feuchtigkeit hydrolysie- 
ren haben ebenfaUs Nachteile hinsichtlich der Lagerstabilitat der Mittel. Es muB also nach einem Hullmaterial gesucht 
werden, das einerseits bei bestimmten Bedingungen in der Waschflotte schnell und ohne Beeintrachtigung des Wasch- 
vorgangs loslich ist, andererseits aber so stabil ist, daB eine Lagerung problemlos moglich ist. 

Wasch- und Bleichmittelzusammensetzungen, die eine Wasserstoffperoxidquelle und einen Peroxysaure-Bleichmittel- 
vorlaufer (Bleichaktivator) enthalten und in der Waschflotte einen Anfangs-pH-Wert im Alkalischen (pH 10-11) liefern 
sowie die verzogerte Freisetzung von Saure in die Waschflotte, urn zu einem erniedrigten pH-Wert in der Flotte zu ee- 
^£^o Sina im *™ na aer iectlni * beschrieben und bei spiel sweise in den europaischen Paten tanmeldun gen EP-A- 
0 290 081 (Unilever) und EP-A-0 396 287 (Clorox) oder EP 0 651 053 (P & G) veroffentlicht 

Die verzogerte Freisetzung einzelner Bestandteile in bleichmittelhaltigen Waschmittelzusammensetzungen ist in einer 
Reihe von Patentschnften erwahnt. Die international en Paten tan meldungen WO 95/28454 (Procter & Gamble) sowie die 
Sene von WO 95/28464 bis WO 95/284469 (alle Procter & Gamble) und die WO 95/28473 (Procter & Gamble) offeT 
baren bleichmittelhaltige Waschmittelzusammensetzungen, die einen Wasserstoff-peroxid- Vorlaufer und einen Perox- 
ysaurevorlaufer enthalten, wobei die Abgabe der Peroxysaure so kontrolliert erfolgt, daB 50% der Peroxysaurekonzen- 
tration (sogenannter T50-Test) zwischen 180 und 480 Sekunden erreicht ist. Die kontrollierte Abgabe der Bestandteile 
wird durch Coating einzelner Bestandteile, definierte TeilchengroBen, Kompaktierung sowie mechanische oder manuelle 
w^nc^o^ 0 ^- \ dCU einzelnen Anmeldungen variieren die jeweils beschichteten Inhaltsstoffe: So ist in der 
WO 95/28464 die Abgabe der Persaure gegenuber der Abgabe eines Komplexbildners verzogert, in der WO 95/28465 
wird die Abgabe der Persaure gegenuber der Abgabe eines Builders verzogert und in der WO 95/28467 wird vor der Ab- 
gabe der Persaure ein Enzym freigesetzt. Die WO 95/28466 beschreibt die verzogerte Abgabe eines Enzyms im Ver- 
gleich zur Abgabe eines Tensids und die WO 95/28468 bzw. WO 95/28469 beschreiben Waschmittelzusammensetzun- 
gen, m denen die Abgabe eines Enzyms gegenuber der Abgabe eines Komplexbildners fur Schwermetailionen bzw. ee- 
genuber einem wasserloslichen Builder verzogert ist. ' 

In der DE 1 97 04 634 A 1 wird ein Waschverfahren zum Waschen von textilen Geweben offenbart, worin der pH-Wert 
der Waschflotte nach Auflosung des Mittels unter 8 liegt und beim Fortschreiten des Waschvorgangs allrnahlich durch 
Auflosung eines beschichteten Alkalisierungs mittels auf Werte uber 8,5 steigt, was eine Freisetzung eines speziell be- 
schichteten Inhaltsstoffes und eine zeitlich verzogerte Wirkung dieses Inhaltsstoffes ermoglicht. Als Beispiele fur Alka- 
isierungsmittel werden Bleichmittel, wie Natriumpercarbonat, genannt, die mit einem Hullmaterial beschichtet sein 
konnen, welches sich unabhangig vom pH-Wert langsam in Wasser lost, wahrend als speziell beschichteter Inhaltsstoff 
ein Bleichaktivator, vorzugsweise Tetraacetylethylendiamin (TAED), Verwendung findet. 

Bei der Entwicklung neuer Wasch- und Reinigungsmittel fur Textiiien ist auch zu berucksichtigen, dass moderne Tex- 
tihen haufig nur bei niedrigen Temperaturen, in der Regel bis 40°C, wegen der EmpfindHchkeit der Textiiien selbst oder 
der Farben gewaschen werden. Bei niedrigen Temperaturen stellen insbesondere die bleichbaren Anschmutzungen und 
die enzymausch entfembaren Anschmutzungen, wie Blut, besondere Anforderungen an die Wasch- und Reinigungsmit- 
tel. Insbesondere bleichbare Anschmutzungen lassen sich bei niedrigen Waschtemperaturen haufig nur unzureichend ent- 
rernen, 

Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein Wasch- und Reinigungsmittel zu entwickeln, das durch die 
gezielte und definierte Freisetzung skinetik und die Kombination der Inhaltsstoffe wahrend des Waschganges eine pH- 
Verschiebung vom schwach sauren oder neutralen bis in den ublichen alkalischen Bereich hinein erzeugt, so dass die An- 
schmutzungen zuerst im schwach sauren bis neutralen Milieu und anschlieBend im alkalischen Milieu behandelt werden 
urn so insbesondere bei niedrigen Waschtemperaturen eine Verbesserung der Waschleistung zu erreichen 

Uberraschenderweise wurde festgestellt, dass sich die Leistung von Wasch- und Reinigungsmitteln insbesondere bei 
medngen Temperaturen und gegenuber bleichbaren Anschmutzungen dadurch verbessem laBt, wenn die Mittel ein Al- 
kalisierungsmittel enthalten, das iiber einen definierten Zeitraum in der Waschflotte freigesetzt wird 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittel enthaltend Alkalisierungs mittel dadurch 
gekennzeichnet, daB das AlkaHsierungsmittel ganz oder teilweise mit einem Hullmaterial beschichtet oder so compoun- 
diert ist daB dieses in der Waschflotte nach einem Zeitraum tl von 1 min. bis 25 min. zu hochstens 10% und nach tlplus 
3 min. bis 30 min. zu mindestens 90% freigesetzt ist. 
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Das Alkalisierungsmittel wird vorzugsweise in einem Zeitraum tl von 3 min. bis 20 min. und besonders bevorzugt 
von 5 min. bis 15 rain, zu hochstens 10% und bevorzugt nach tl plus 5 min. bis 15 min. und besonders bevorzugt von 
7 min. bis 10 min. zu mindestens 90% freigesetzt. 

Als Alkalisierungsmittel kommen alle auf dem Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittel bekannten Substanzen in Be- 
tracht, die in Wasser alkalisch rcagicrcn. Es konnen losliche Alkalisierungsmittel, wie Alkalicarbonate und deren Hy- 5 
drate und Perhydrate, Phosphate wie z. B. Natriumtripolyphosphat, losliche Silicate wie z. B. Wasserglaser, Alkalihydro- 
xide, Carboxylate oder Na-Perborat eingesetzt werden. Geeignete Beispiele sind auch die auch als Builder bekannten un- 
loslichen Alkalisilikate, wie sie unten genauer beschrieben werden. Urn die Freisetzung des Alkalisierungsmittels auf 
den erfindungsgemaB definierten Zeitraum einzustellen, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Loslichkeit durch eine 
geeignete Beschichtung und/oder durch eine Grobteiligkeit zu retardieren. 10 

Um die Freisetzung des Alkalisierungsmittels im erfindungsgemaB definterte Zeitraum einzustellen, hat es sich als ge- 
eignet erwiesen diese Mittel mit Hullmaterialien zu versehen, die sich in der Waschflotte mit einer definierten Kinetik 
autiosen. Nach deren Auflosung kommt es moglichst zu einer stufenformigen, im IdealfalL schlagartigen Freisetzung des 
umhullten Alkalitragers. Bevorzugt sind als Hullmaterialien Fettalkohole oder Fettsauren, die gegebenenfalls in Mi- 
schung mit anderen Hullstoffen gemischt sein konnen. Beispielhaft sei hier eine Mischung aus Fettalkoholen und Alu- is 
miniumstearat genannt. Andere aus dem Stand derTechnik bekannte Hullmaterialien sind nachfolgend stichwortartig zu- 
sammengefaBt: 

Magnesiumsulfat und Natriumhexaphosphat, Dihydrogenphosphat oder Pyrophosphate, Phosphonsauren, Natriuminet- 
aborat und -Silikat, Wasserglas und Natriumpolyphosphat, Natriumsulfat, und -silikat, oder Natriumbicarbonat, Borax 
und Magnesiumsulfat, Borsaure, aber auch zum Teil organische Komponenten wie Fettderivate, Paraffine und Wachse 20 
(Schmelztemperatur der Verbindungen zwischen 25 und 90°C), Polyethylenglykole und Fettsaureester davon mit einem 
Molekulargewicht von 300 bis 1.700, Kombinationen mit Magnesiumoxid, Vinylchlorid-Emylencopolymer-Emulsionen 
oder Vinylchlorid-Ethylen-Methacrylat-Copolymeremulsionen. Polycarboxylate oder andere wasserlosliche Polymere. 

Das Aufbringen der Hullmaterialien kann aus der Schmelze oder aus Losungen oder Dispersionen erfolgen, wobei das 
Losungs- bzw. Emulgiermittel durch Verdampfen entfernt wird. Auch ein Aufbringen als feines Pulver, beispielsweise 25 
durch elektrostatische Techniken, ist moglich, wenngleich diese Methode zu unregelmaBigen und schlecht haftenden Be- 
schichtungen fiihrt. Die Hii llmateri alien Iconnen dabei in P.uhr-, Misch- und Granuiierapparaten auf Parti ke I aufgebracht 
werden. Bevorzugt ist aber eine Aufbringung der Hullmaterialien in einer Wirbelschicht, wobei gleichzeitig eine Gro- 
Benklassierung der Teilchen erfolgen kann. Sollten die Hullmaterialien unter bestimmten Umstanden zu klebrigen Pro- 
dukten fuhren, kann es sin nvoll sein, die umhullten Alkalisierungsmittel zusatzlich noch mit feinteiligen Stoffen zu be- 30 
aufschlagen ("Abpudern"). Als Abpuderungs mittel kommen samtliche feinteiligen Stoffe in Frage, wobei auch andere 
Waschmittelbestandteile wie Buildersubstanzen verwendet werden konnen. Bevorzugt werden als zusatzliche Abpude- 
rungsmittel Zeolithe, Silikate, polymere Polycarboxylate, Carbonate, Citrate, Starke, Cellulosederivate usw. benutzt 
Auch ein Teil des ggf. vorhandenen Puffersystems kann zur Abpuderung eingesetzt werden. 

Die Hullmaterialien fur das Alkalisierungsmittel werden in solchen Mengen eingesetzt, daB ein optimales Zusammen- 35 
spiel der einzelnen Komponenten und somit eine exakt gesteuerte Freisetzung ermoglicht wird. Je nach dem Zeitraum, 
innerhalb dessen die Freisetzung weitgehend unterdriickt werden soli und je nach GroBe der beschichteten Teilchen wird 
man die Menge an Hullmaterial bemessen. Bevorzugte Ausfuhrungsformen verwenden weniger als 20 Gew.-% Hullma- 
terial, bezogen auf die Menge der beschichteten Teilchen, insbesondere sind weniger als 10 Gew.-% Hullmaterialien be- 
vorzugt. 40 

Neben der vorstehend beschriebenen stofflichen ("chemischen") Konfektionierung des Alkalisierungsmittels zur Ein- 
stellung der definierten Freisetzung innerhalb eines bestimmten Zeitraums kann auch eine "physikalische" Konfektionie- 
rung des Alkalisierungsmittels vorgenommen werden. Selbstverstandlich sind auch Kombinationen aus stofflichen und 
verfahrenstechnischen MaBnahrnen zur erfindungsgemaBen Einstellung des Freisetzungszeitpunkts geeignet. 

Eine bevorzugte "physikalische" Methode, um das AlkaUsierungsmittel verzogert freizusetzen, besteht darin, es in ge- 45 
geniiber den anderen Inhaltsstoffen schlechter loslicher Form bereitzustellen. Dies kann beispielsweise durch die Varia- 
tion der TeilchengroBe erreicht werden, da sich feinteilige Wasch- oder Reinigungsmittel-Inhaltsstoffe aufgrund der gro- 
Beren Oberflache schneller auflosen. Auch die Kombination von unterschiedlich stark verdichteten Inhaltsstoffen ist ein 
bevorzugter Weg, unterschiedliche Loslichkeiten zu realisieren. So konnen beispielsweise pulverformige Inhaltsstoflfe 
mit starker verdichteten, beispielsweise extrudierten, und damit langsamer loslichen Alkalisierungsmitteln kombiniert 50 
werden. 

Besonders bevorzugt ist im Rahmen der vorltegenden Erfindung die "physikalische Loseverzogerung" innerhalb eines 
Formkorpers zu realisieren. Hierzu konnen Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper hergestellt werden, die aus mehre- 
ren Phasen bestehen, wobei eine Phase weniger stark verpreBt ist als eine andere Phase. Die leichter verpreBte Phase zer- 
fallt im Wasch- oder Reinigungsgang schneller in das vorher verpreBte \fcrgemisch, wodurch die Loslichkeit gegeniiber 55 
einer harter verpreBten Phase erhoht wird. ErfindungsgemaB besonders bevorzugt sind hierbei Zweischichttabletten, bei 
denen eine Schicht weicher verpreBt ist als die andere, wobei die harter verpreBte Schicht das/die Alkalisierungsmittel 
enthalt. Alternativ kann die Retardierung einer Phase auch uber einen niedrigeren Gehalt an einem in ihr enthaltenen 
Deintegrationshilfsmittel erreicht werden. 

Neben der Zweischichttablette bietet sich auch ein System zweier separater labletten mit unterschiedlicher Zerfalls- 60 
zeit an, die z. B. in einem gemeinsamen Beutel verpackt sein konnen. Die Retardierung einer dieser Tabletten kann auf 
die gleiche Weise vorgenommen werden, wie oben bei der Zweischichttablette beschrieben. 

Als weitere Inhaltsstoflfe konnen die erfindungsgemaBen Mittel ein Puffersystem, nichtionische und anionische Ten- 
side, Builder, Bleichmittel und weitere iibliche Komponenten enthalten. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt das erfindungsgemaBe Mittel ein Puffersystem. Durch das Puffersy- 65 
stem ist der pH-Wert in der Waschflotte bei Zugabe der Waschmittelzusammensetzung vergleichsweise niedrig, d. h. er 
liegt zwischen 6 und 8, bevorzugt zwischen 6,3 und 7,7, besonders bevorzugt zwischen 6,5 und 7,5. Bei diesem pH-Wert 
kommt insbesondere die Wasch wirkung der Tenside gegeniiber bleichbaren Anschmutzungen wie Tee, Kaffee, Rotwein 
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oder Frucht- und Gemiisesaften zum Tragen. 

Das Puffersystem wird vorzugsweise in Mengen von 0,1 bis 40, vorzugsweise von 1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das 
fertige Mittel, eingesetzt. Als Puffersystem konnen alle wasserloslichen Stoffe eingesetzt werden, die geeignet sind, den 
pH- Wert einer waBrigen Losung unter den Wert 8 abzupuffern. 

Im Zusammenspiel mit den anderen Komponenten der erfindungsgemaBen Mittel kann auf diese Weise ein Start-pH- 
Wert erreicht werden, der beira Fortschreiten des Waschvorgangs in Form einer Stufe in dem erfindungsgemafi definier- 
ten Zeitraum erhoht wird (Freisetzung des Alkalisierungsmittel und Erschopfung des Puffersystems). 

Bevorzugte Puffersystem sind teilneutralisierte anorganische und organische Sauren, beispielsweise die festen Mono- 
Ohgo- und Polycarbonsauren wie Citronen-, Wein- und Bernsteinsaure, Polycarbonsauren wie Polyacrylsaure oder 
Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymere, aber auch Sauren wie Malonsaure, Adipinsaure, Maleinsaure, Fumarsaure Oxal- 
saure, Borsaure oder Amidosulfonsaure sowie Mischungen der genannten Sauren. Auch Stoffe wie Hydrogensulfate 
oder -carbonate konnen als Puffersystem eingesetzt werden, wobei wiederum lediglich auf die Einhaltung der pH-Bedin- 
gungcn geachtet werden muB. Urn beim Ldsen der erfindungsgemaBen Mittel mdglichst schnell eine Waschflotte mit ei- 
nem pH-Wert in oben defimerten Grenzen zu erhalten, sind die Puffersysteme so zu wahlen, daB sie sich schnell losen 
und den pH-Wert rasch auf die gewiinschten Werte bringen. Eine Beschichtung, die eine Loseverzogerung bewirken 
wurde, ist fur die Puffersysteme im Rahrnen der vorliegenden Erfindung unerwiinscht. Die Pufferkapazitat des Puffersy- 
stems muB so hoch gewahlt werden, daB verschiedene Mengen an Restalkalitat in der Waschmaschine oder der Wasche 
aus vorangegangenen Waschgangen neutralisiert werden kann. 

Aus anwendungstechnischer Sicht ist an das Puffersystem die Forderung zu stellen, daB sie nicht fluchtig sind Unter 
diesem Gesichtspunkt sind feste Puffersysteme, die eine geringe Sublimationsneigung und einen hohen Schmelzpunkt 
mit einer guten Wasserloslichkeit vereinbaren, deutUch bevorzugt. Hussige bzw. pastose Puffersystem konnen nur in un- 
tergeordneten Mengen unterhalb 5 Gew.-% der Gesamtzusammensetzung eingesetzt werden und bei ihrem Einsatz mus- 
sen KonfektionierungsmaBnahmen ergriffen werden, urn Formulierbarkeit und Lagerstabilitat auch bei erhdhter Luft- 
feuchtigkeit zu gewahrieisten. Selbstverstandlich ist bei der Auswahl des/der Puffersystem (e) auch darauf zu achten, daB 
die resultierende Waschflotte weder die Textilien noch die menschliche Haut schadigt. 

^ Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Tenside vom 
Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Gj-u-Alkvlbenzolsulfonate. Olefinsulfonate. d. h, Gemisrhi. eu<= Ail™,. 
Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C 12 _i 8 -Monoolefinen mit end- oder innen- 
standiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasformigem Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder saure 
Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch A lkan sulfonate, die aus C l2 _ 18 -Alkanen 
beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen 
werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z. B. die a-sulfonierten Methylester der hy- 
drierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren geeignet. 

Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsaureglycerinester. Unter Fettsaureglycerinestern sind die Mono-, 
Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monogly- 
cerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. 
Bevorzugte sulfierte Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Koh- 
lenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmitinsaure 
Stearin saure oder Behen saure. * 
Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der C l2 -C 18 - 
Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder 
der Cio-C 20 -Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlangen bevorzugt. Weiterhin be- 
vorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis herge- 
stellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf 
der Basis von fettcheinischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die Ci 2 -C l6 -Alkylsulfate und Ci 2 -Ci 5 - 
Alkylsulfate sowie C l4 -C l5 -Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaS den US-Pa- 
tentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 
Namen DAN® erhalten werden konnen, sind geeignete Aniontenside. 

^ Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweigten 
C 7 _2i-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte CVn-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder Ci 2 _ l8 - 
Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens nur 
in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt. 

Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobemsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder als 
S ulfobemsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Su If obern steins aure mit Alkoholen 
vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sulfosuccinate enthal- 
ten CV 18 -Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettal- 
koholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fur sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Be- 
schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxyherten Fettalko- 
holen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch moglich, Alk(en)ylbem- 
steinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesattigte Fettsaure sei fen, 
wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behensaure sowie 
insbesondere aus natiirlichen Fettsauren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemische. 

Die anionischen Tenside einschlieBlich der Seifen konnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze so- 
wie als ioslichc Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise Uegen die anio- 
nischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 

Vorzugsweise ist mindestens ein Teil, vorzugsweise mindestens 50%, der anionischen Tenside auf einem Tragermate- 
nal aufgebracht. Beispiele fur Tragermaterialien sind Alkalicarbonate, Alkahsulfate, Alkalicitrate, Alkali phosphate, 
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Kieselsauren, Zeolithe, Citronensaure und deren Mischungen. Um den pH-Wert zu Beginn des Waschvorgangs nicht zu 
beeinflussen hat es als vorteilhaft erwiesen, als Tragermaterial pH-neutrale Tragermaterialien einzusetzen, wie Kieselgel, 
Starke, Cellulose und Cellulosederivate, neutral reagierende Phosphate, Alkalisulfate, Polyacrylatderivate, usw. 

Neben den anionischen Tensiden konnen die erfindungsgemaBen Mittel auch andere Tenside, z. B. nichtionische und 
amphotcre Tenside enthalten. 5 

Als nichtionische Tfenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere primare 
Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol 
eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare und me- 
thylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie iiblicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere 
sind jedoch Alkoholethoxyiate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus io 
Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevor- 
zugten ethoxylierten Alkoholen gehoren bei spiels weise C12-1 4- Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cg-n- Alkohol mit 7 EO, 
C l3 _ 15 - Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, Ci 2 _i 8 -Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus die- 
sen, wie Mischungen aus Ci 2 _i 4 -Alkohol mit 3 EO und Ci 2 _i8-Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungs grade 
stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Be- 15 
vorzugte Alkoholethoxyiate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Zusatz- 
lich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden Beispiele hier- 
fiir sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches Tensid 
oder in Kombi nation mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethox- 20 
ylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Al- 
kylkette, insbesondere Fettsauremethy tester, wie sie bei spiels weise in der japanischen Patentanrneldung JP 58/217598 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanrneldung WO- A- 90/1 3533 beschriebe- 
nen Verfahren hergestellt werden. 

Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, sind die Alkylpolyglycoside 25 
(APG). Einsetzbare Alkylpolyglycoside genugen der allgemeinen Formel RO(G>2, in der R fur einen linearen oder ver- 
zweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungesattigten, aliphatischen Rest mit 8 his 22, 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen^ 
vorzugsweise fur Glucose, steht. Der Glycosidierungsgrad z liegt dabei zwischen 1,0 und 4,0, vorzugsweise zwischen 
1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4. Bevorzugt eingesetzt werden lineare Alkylpolyglucoside, also Al- 30 
kylpolyglycoside, in denen der Polyglycosylrest ein Glucoserest und der Alkylrest ein n-Alkylrest ist. 

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und N- 
Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser nich- 
tionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als 
die Halfte davon. 35 

Weitere geeignete Tenside sind Poly hydroxy fettsaureamide der Formel (II), 

R1 

I 

R-CO-N-[Z] 40 

in der RCO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 1 fiir Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hy- 
droxy alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 
10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsaureamiden handelt es sich um be- 
kannte Stoffe, die iiblicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einem Alky- 45 
lamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem 
Fettsaurechlorid erhalten werden konnen. 

Zur Gruppe der Polyhydroxy fettsaureamide gehoren auch Verbindungen der Formel (III), 

R 1 -0-R 2 5 o 
I 

R-CO-N-[Z] (III) 

in der R fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R l fur einen line- 
aren, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R 2 fiir einen linearen, 55 
verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy- Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen 
steht, wobei Ci^-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fur einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen 
Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder pro- 
poxylierte Derivate dieses Restes. 

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glucose, Fruc- 60 
tose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindungen 
konnen dann beispielweise nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit Fett- 
sauremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewunschten Poly hydroxy fettsaureamide uber- 
fuhrt werden. 

Tenside sind in den erfindungsgemaBen Reinigungs- oder Waschmitteln vorzugsweise insgesamt in einer Menge von 65 
5 Gew.-% bis 50 Gew.-%, insbesondere von 8 Gew.-% bis 30 Gew.-%, bezogen auf das fertige Mittel, enthalten. 

Die erfindungsgemaBen Mittel enthalten in der Regel einen oder mehrere Builder, insbesondere Zeolithe, Silikate, 
Carbonate, organische Cobuilder und - wo keine okologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen - auch die Phos- 
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phate. Letztere sind insbesondere in Reinigungsmitteltabletten fiir das maschinelle Geschirrspiilen bevorzugt einzuset- 
zende GeriiststofFe. Die im folgenden genannten Geriiststoffe sind, wie oben beschrieben, auch als AlkaUsierungsmittel 
geeignet. 

Die Geriiststoffe liegen, sofern sie unloslich sind, Ublicherweise in feinteiliger Form, d. h. in einer TeilchengroBe von 
5 0,1 bis 10 jam vor. Viele Geriiststoffe zeigen latent alkalische Eigenschaften, d. h. insgesamt wirken sie wegen ihrer Un- 
loslichkeit pH-neutral, weisen aber an Ihrer Oberflache alkalisch wirkende Gruppen auf. Da die Partikel von den Texti- 
Lien ausgefiltert werden und daher mit den Anschmutzungen intensiv in Kontakt kommen, erzeugen Sie dort lokal ein al- 
kalisches Milieu, da sich negativ auf die Auswaschbarkeit insbesondere bleichbarer Anschmutzungen auswirkt, obwohl 
makroskopisch ein neutraler pH-Wert vorliegen kann. Eine weitere Steigerung der Waschwirkung kann erreicht werden, 
10 wenn die unloslichen, feinteiUgen Geriiststoffe zu groBeren Agglomeraten unter Einsatz von neutralen Granulierhilfsmit- 
teln aufgranuliert werden oder sie als grobere Teilchen vorliegen. Diese Agglomerate zerfailen wahrend des Waschpro- 
zcsscs langsam und setzen die Primarpartikcl frci. Durch die grobcren Teilchen wird in den ersten Minuten des Wasch- 
ganges eine feine Dispergierung verhindert. Als Granulierhilfsmittel sind insbesondere Cellulosederivate, Polyvinylal- 
kohole, Polycarboxylate, Poly vinylpyrrolidon und deren Copolymere geeignet. 
15 Geeignete kristalline, schichtformige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi x 0 2x+ i * H 2 0, wobei M 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 
2, 3 oder 4 sind. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fur Natrium steht 
und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl p- als auch 5-Natriumdisilikate Na 2 Si 2 Os • yH 2 0 bevor- 
zugt. 

20 Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na 2 0 : Si0 2 von 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 
1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und Sekundarwascheigenschaften auf- 
weisen. Die Loseverzogerung gegenuber herkommlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene 
Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/Verdichtung, durch Ubertrock- 
nung oder durch Beschichtung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff 

25 "amorph" auch "rontgenamorph" verstanden. Dies heiBt, daB die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine 

scharfen Rontgenrefiexe liefern, wie sie fiir kristalline Substanzen typisch sind, sondem allenfalls ein oder mehrere Ma- 
r>x^« — ~^w,ui,. — a:~ Tt~~u„ ^~u-~, ri^ — i~:~u~;f — t> 

kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften ftihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronen- 
beugungsexperimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, daB die 

30 Produkte mikrokristalline Bereiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und ins- 
besondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, com- 
poundierte amorphe Silikate und iibertrocknete rontgenamorphe Silikate. 

Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A 
und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firrna Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind 

35 jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80Gew.-% 
Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A, unter dem Markennamen VEGOBOND AX® vertrieben wird 
und durch die Formel 

40 nNa 2 0 ■ (l-n)K 2 0 • A1 2 0 3 ■ (2-2,5)Si0 2 ■ (3,5-5,5)H 2 0 

beschrieben werden kann. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengroBe von weniger als 10 um (Volumenver- 
teilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22Gew.-%, insbesondere 20 bis 
22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

45 Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen moglich, sofern ein 
derartiger Einsatz nicht aus okologischen Griinden vermieden werden sollte. Unter der Vielzahl der kommerziell erhalt- 
lichen Phosphate haben die Alkalimetallphosphate unter besondererBevorzugung von Pentanatrium- bzw. Pentakalium- 
triphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphosphat) in der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie die groBte Bedeutung. 
Alkalimetallphosphate ist dabei die summarische Bezeichnung fur die Alkalimetall- (insbesondere Natrium- und Ka- 

50 lium-)-Salze der verschiedenen Phosphors auren, bei denen man Metaphosphorsauren (HPQ3) n und Orthophosphorsaure 
H3PO4 neben hohermolekularen Vertretern unterscheiden kann. Die Phosphate vereinen dabei mehrere Vorteile in 
sich: Sie wirken als Alkalitrager, verhindern Kalkbelage auf Maschinenteilen bzw. Kalkinkrustationen in Geweben und 
tragen iiberdies zur Reinigungsleistung bei. 

Natriumdihydrogenphosphat, NaH 2 P04, existiert als Dihydrat (Dichte 1,91 gem"" 3 , Schmelzpunkt 60°) und als Mono- 

55 hydrat (Dichte 2,04 gem -3 ). Beide Salze sind weiBe, in Wasser sehr leicht losliche Pulver, die beim Erhitzen das Kristall- 
wasser verlieren und bei 200°C in das schwach saure Diphosphat (Dinatriumhydrogendiphosphat, Na 2 H 2 P 2 (>7), bei ho- 
herer Temperatur in Natriumtrimetaphosphat (Na 3 P 3 09) und Maddrellsches Salz (siehe unten), ubergehen. NaH 2 P04 
reagiert sauer, es entsteht, wenn Phosphorsaure mit Natronlauge auf einen pH-Wert von 4,5 eingestellt und die Maische 
verspriiht wird. Kaliumdihydrogenphosphat (primares oder einbasiges Kaliumphosphat, Kaliumbiphosphat, KDP), 

60 KH 2 P0 4 , ist ein weiBes Salz der Dichte 2,33 gem -3 hat einen Schmelzpunkt 253° [Zersetzung unter Bildung von Kali- 
umpolyphosphat (KP(>3) X ] und ist leicht loslich in Wasser. 

Dinatriumhydrogenphosphat (sekundares Natriumphosphat), Na 2 HP04, ist ein farbloses, sehr leicht wasserlosliches 
kristallines Salz, Es existiert wasserfrei und mit 2 Mol. (Dichte 2,066 gem" 3 , Wasserverlust bei 95°), 7 Mol. (Dichte 
1,68 gem" 3 , Schmelzpunkt 48° unter Verlust von 5 H 2 0) und 12 Mol. Wasser (Dichte 1,52 gem" 3 , Schmelzpunkt 35° un- 

65 ter Verlust von 5 H 2 0), wird bei 100° wasserfrei und geht bei starkerem Erhitzen in das Diphosphat Na4P 2 <D7 iiber, Di- 
natriumhydrogenphosphat wird durch Neutralisation von Phosphorsaure mit Sodalosung unter Verwendung von Phe- 
nolphthalein als Indikator hergestellt. Dikaliumhydrogenphosphat (sekundares od. zweibasiges Kaliumphosphat), 
K 2 HP04, ist ein amorphes, weiBes Salz, das in Wasser leicht loslich ist. 
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Trinatriumphosphat, tertiares Natriumphosphat, Na^Q*, sind farblose Kristalle, die als Dodecahydrat eine Dichte von 
1,62 gem" 3 und einen Schmelzpunkt von 73-76°C (Zersetzung), als Decahydrat (entsprechend 19-20% P2O5) einen 
Schmelzpunkt von 100°C und in wasserfreier Form (entsprechend 39-40% P20 5 ) eine Dichte von 2,536 gcrn" 3 aufwei- 
sen. Trinatriumphosphat ist in Wasser unter alkalischer Reaktion leicht loslich und wind durch Eindampfen einer Losung 
aus genau 1 Mol Dinatriumphosphat und 1 Mol NaOH hergestellt. Trikaliumphosphat (tertiares oder dreibasiges Kali- 5 
umphosphat), K3PO4, ist ein weiBes, zerflieBliches, komiges Pulver der Dichte 2,56 gem" 3 , hat einen Schmelzpunkt von 
1340° und ist in Wasser mit alkalischer Reaktion leicht loslich. Es entsteht z. B. beim Erhitzen von Thomasschlacke mit 
Kohle und Kaliumsulfat. TVotz des hohcren Preises werden in der Reinigungsmittcl-Industrie die leichter loslichen, daher 
hochwirksamen, Kaliumphosphate gegeniiber entsprechenden Natrium- Verbindungen vielfach bevorzugt. 

Tetranatriumdiphosphat (Natriumpyrophosphat), Na4P207, existiert in wasserfreier Form (Dichte 2,534 gem -3 , 10 
Schmelzpunkt 988°, auch 880° angegeben) und als Decahydrat (Dichte 1,815-1,836 gem" 3 , Schmelzpunkt 94° unter 
Wasservcrlust). Bei Substanzen sind farblose, in Wasser mit alkalischer Reaktion losliche Kristalle. Na^O? entsteht 
beim Erhitzen von Dinatriumphosphat auf > 200° oder indem man Phosphorsaure mit Soda im stochiometrischem \fer- 
haltnis umsetzt und die Losung durch Verspriihen entwassert. Das Decahydrat komplexiert Schwermetall-Salze und Har- 
tebildner und verringert daher die Harte des Wassers. Kaliumdiphosphat (Kaliumpyrophosphat), K4P2O7, existiert in 15 
Form des Trihydrats und stellt ein farbloses, hygroskopisches Pulver mit der Dichte 2,33 genr 3 dar, das in Wasser loslich 
ist, wobei der pH-Wert der l%igen Losung bei 25° 10,4 betragt. 

Durch Kondensation des NaH2P0 4 bzw. des KH 2 P0 4 entstehen hohermol. Natrium- und Kaliumphosphate, bei denen 
man cyclische Vertreter, die Natrium- bzw. Kaliummetaphosphate und kettenformige TVpen, die Natrium- bzw. Kalium- 
polyphosphate, unterscheiden kann. Insbesondere fur letztere sind eine Vielzahl von Bezeichnungen in Ge- 20 
brauch: Schmelz- oder Gliihphosphate, Grahamsches Salz, Kurrolsches und Maddrellsches Salz. Alle hoheren Natrium- 
und Kaliumphosphate werden gemeinsam als kondensierte Phosphate bezeichnet. 

Das technisch wichtige Pentanatriumtriphosphat, Na 5 P 3 O 10 (Natriumtripolyphosphat), ist ein wasserfrei oder mit 
6 H 2 0 kristallisierendes, nicht hygroskopisches, weiBes, wasserlosliches Salz der allgemeinen Formel NaO- 
[P(0)(ONa)-0] n -Na mit n = 3. In 100 g Wasser losen sich bei Zimmertemperatur etwa 17 g, bei 60° ca. 20 g, bei 100° 25 
rund 32 g des kristallwasserfreien Salzes; nach zweistundigem Erhitzen der Losung auf 100° entstehen durch Hydrolyse 
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Sodalosung oder Natronlauge im stochiometrischen Verhaltnis zur Reaktion gebracht und die Lsg. durch Verspriihen ent- 
wassert. Ahnlich wie Grahamsches Salz und Natriumdiphosphat lost Pentanatriumtriphosphat viele unlosliche Metall- 
Verbindungen (auch Kalkseifen usw.). Pentakaliumtriphosphat, K5P3O10 (Kaliumtripolyphosphat), kommt beispiels- 30 
weise in Form einer 50 gew.-%igen Losung (> 23% P2O5, 25% K 2 0) in den Handel. Die Kaliumpoly phosphate finden in 
der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie breite Verwendung. Weiter existieren auch Natrium kali umtri polyphosphate, 
welche ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind. Diese entstehen bei spieLs weise, wenn man Na- 
triumtrimetaphosphat mit KOH hydrolysiert: 

35 

(NaP0 3 ) 3 + 2 KOH — Na 3 K2P 3 Oio + H 2 0. 

Diese konnen genau wie Natriumtripolyphosphat, Kaliumtripolyphosphat oder Mischungen aus diesen beiden einge- 
setzt werden; auch Mischungen aus Natriumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Mischungen aus 
Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Gemische aus Natriumtripolyphosphat und Kaliumtri- 40 
polyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat sind erfindungsgemaB einsetzbar; 

Als organische Cobuilder konnen in den erfindung sgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelformkorpern insbesondere 
Polycarboxylate/Polycarbonsauren, polymere Polycarboxylate, Asparaginsaure, Polyacetale, Dextrine, weitere organi- 
sche Cobuilder (siehe unten) sowie Phosphonate eingesetzt werden. Diese Stofrklassen werden nachfolgend beschrie- 
ben. 45 

Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind bei spiels weise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycar- 
bonsauren, wobei unter Polycarbonsauren solche Carbonsauren verstanden werden, die mehr als eine Saurefunktion tra- 
gen. Beispielsweise sind dies Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Apfelsaure, Weinsaure, Malein- 
saure, Fumarsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofem ein derartiger Einsatz aus 
okologischen Grunden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Po- 50 
lycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen 
aus diesen. 

Auch die Sauren an sich konnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwirkung typischerweise 
auch die Eigenschaft einer Sauerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrigeren und milderen 
pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, 55 
Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen. 

Als Builder sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet, dies sind beispielsweise die Alkalimetallsalze der Poly- 
acrylsaure oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekulmasse von 500 bis 
70000 g/mol. 

Bei den fur polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handelt es sich im Sinne dieser Schrift um gewichts- 60 
mittlere Molrnassen M w der jeweiligen Saureform, die grundsatzlich mittels Gelpermeationschromatographie (GPC) be- 
stimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt wurde. Die Messung erfolgte dabei gegen einen extemen Polyacryl- 
saure-Standard, der aufgrund seiner strukturellen Verwandtschaft mit den untersuchten Polymeren realistische Molge- 
wichtswerte iiefert. Diese Angaben weichen deutlich von den Molgewichtsangaben ab, bei denen Polystyrolsulfonsauren 
als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrolsulfonsauren gemessenen Molmassen sind in der Regel deutlich ho- 65 
her als die in dieser Schrift angegebenen Molmassen. 

Geeignete Polymere sind insbesondere Polyacrylate, die bevorzugt eine Molekulmasse von 2000 bis 20000 g/mol auf- 
weisen. Aufgrund ihrer uberlegenen Loslichkeit konnen aus dieser Gruppe wiederum die kurzkettigen Polyacrylate, die 
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Molmassen von 2000 bis 10000 g/mol, und besonders bevorzugt von 3000 bis 5000 g/mol, aufweisen, bevorzugt sein. 

Geeignet sind weiterhin copoiymere Polycarboxylate, insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsaure und der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure rait Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copoiymere der Acrylsaure mit 
Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. Ihre relative Mo- 
5 lekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 2000 bis 70000 g/mol, vorzugsweise 20000 bis 
50000 g/mol und insbesondere 30000 bis 40000 g/mol. 

Die (co-)polymeren Polycarboxylate konnen entweder als Pulver oder als waBrige Losung eingesetzt werden. Der Ge- 
halt der Mittel an (co-)polymeren Polycarboxylaten betragt vorzugsweise 0,5 bis 20Gew.-%, insbesondere 3 bis 
10Gew.-%. 

LO Zur Verbesserung der Wasserloslichkeit konnen die Polymere auch Allylsulfonsauren, wie bei spiels weise AUyloxy- 
benzolsulfonsaure und Methallylsulfonsaure, als Monomer enthalten. 

Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Monomcreinhei- 
ten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsaure sowie Vxnylalkohol bzw. Vinyl- 
alkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsaure sowie Zucker-Derivate 

15 enthalten. 

Weitere bevorzugte Copoiymere sind solche, die als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acrylsaure/Acrylsaure- 
salze bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen. 

Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbon sauren, deren Salze oder deren \br- 
laufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginsauren bzw. deren Salze und Derivate. 
20 Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Polyolcarbon- 
sauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, erhalten werden konnen. Bevorzugte 
Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus 
Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten. 

Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere von Kohlen- 
25 hydraten, die durch parti elle Hydrolyse von Starken erhalten werden konnen. Die Hydrolyse kann nach iib lichen, bei- 
spielsweise saure- oder enzyrnkatalysierten Verfahren durchgefuhrt werden. Vorzugsweise handelt es sich um Hydroly- 
.,w^« v^v^^^w ^..^ muuiiiwjwi "»» xj*,h~i*-u »un -t^jw uio *j\j\j\jkjkj gMiiui. ivauci isl cm ruiy sacunanu inn einem uex- 

trose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein gebrauchliches 
MaB fur die reduzierende Wirkung eines Poly sacch adds im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von 100 besitzt, ist. 
30 Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwi- 
schen 20 und 37 als auch sogenannte Gelbdextrine und WeiBdextrine mit hoheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 
30000 g/mol. 

Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzung sprodukte mit Oxidation smit- 
teln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbon saurefunktion zu oxidie- 
35 ren. Ebenfalls geeignet ist ein oxidiertes Oligosaccharid, z. B. ein am Ce des Saccharidrings oxidiertes Produkt. 

Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisuccinat, sind weitere ge- 
eignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N,N'-disuccinat (EDDS) bevorzugt in Form seiner Natrium- oder Magne- 
siumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Glycerintri suc- 
cinate. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathaltigen Formulierungen bei 3 bis 15 Gew.-%. 
40 Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbon sauren bzw. deren Salze, wel- 
che gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen konnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und mindestens 
eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sauregruppen enthalten. 

Eine weitere Substanzklasse mit Cobuildereigenschaften stellen die Phosphonate dar. Dabei handelt es sich insbeson- 
dere um Hydroxyalkan- bzw. Aminoalkanphosphonate. Unter den Hydroxyalkanphosphonaten ist das 1-Hydroxyethan- 
45 1,1-diphosphonat (HEDP) von besonderer Bedeutung als Cobuilder. Es wird vorzugsweise als Natriumsalz eingesetzt, 
wobei das Dinatriumsalz neutral und das Tetranatriumsalz alkalisch (pH 9) reagiert. Als Aminoalkanphosphonate kom- 
men vorzugsweise Ethylendiamintetramethylenphosphonat (EDTMP), Diethylentriaminpentamethylenphosphonat 
(DTPMP) sowie deren hohere Homologe in Frage. Sie werden vorzugsweise in Form der neutral reagierenden Natrium- 
salze, z. B. als Hexanatriumsalz der EDTMP bzw. als Hepta- und Octa- Natriumsalz der DTPMP, eingesetzt. Als Builder 
50 wird dabei aus der Klasse der Phosphonate bevorzugt HEDP verwendet. Die Aminoalkanphosphonate besitzen zudem 
ein ausgepragtes Schwermetallbindevermogen. Dementsprechend kann es, insbesondere wenn die Mittel auch Bleiche 
enthalten, bevorzugt sein, Aminoalkanphosphonate, insbesondere DTPMP, einzusetzen, oder Mischungen aus den ge- 
nannten Phosphonaten zu verwenden. 

Daruber hinaus konnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit Erdalkaliionen auszubilden, als Co- 
55 builder eingesetzt werden. 

Die Menge an GeruststofF betragt ublicherweise zwischen 10 und 70Gew.-%, vorzugsweise zwischen 15 und 
60 Gew.-% und insbesondere zwischen 20 und 50 Gew.-%. 

Die erfindungsgemaBen Mittel eignen sich insbesondere zum Waschen von empfindlichen Textilien und/oder zum Wa- 
schen von Textilien bei niedrigen Temperaturen, vorzugsweise bis 40°C, wobei der Einsatz bei hoheren Temperaturen 
60 auch moglich ist. 

In einer moglichen Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung wird das Wasch- und Reinigungsmittel als soge- 
nanntes Vollwaschmittel eingesetzt, d. h. zum Waschen von beliebigen Textilien und bei beliebigen Temperaturen. Voll- 
waschmittel enthalten ublicherweise neben den Tensiden und Buildermaterialien organische und/oder insbesondere an- 
organische Bleichmittel. 

65 Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 liefernden Verbindungen haben das Natriumperborattetrahydrat 
und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Natri- 
umpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H 2 0 2 liefemde persaure Salze oder Persauren, wie Per- 
benzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure. Es konnen auch 
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Bleichmittel aus der Gruppe der organischen Bleichmittel eingesetzt werden. T^pische organische Bleichmittel sind die 
Diacylperoxide, wie z. B. Dibenzoyiperoxid. Weitere typische organische Bleichmittel sind die Peroxysauren, wobei als 
Beispiele besonders die Alkylperoxysauren und die Arylperoxysauren genannt werden. 

Bevorzugte Vertreter sind (a) diePeroxybenzoesaure und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Alkylperoxybenzoesau- 
ren, aber auch Peroxy-ct-Naphtoesaure und Magnesium-monoperphthalat, (b) die aliphatischen oder subsutuiert alipha- 5 
tischen Peroxysauren, wie Peroxylaurinsaure, Peroxystearinsaure, e-Phthalimidoperoxycapronsaure [Phthaloiminoper- 
oxyhexansaure (PAP)], o-Carboxybenzamidoperoxycapronsaure, N-nonenylamidoperadipinsaure und N-nonenylamid- 
opersuccinate, und (c) aliphatische und araliphatische Peroxydicarbonsauren, wie 1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Dipe- 
roxyazelainsaure, Diperoxysebacinsaure, Diperoxybrassylsaure, die Diperoxyphthalsauren, 2-Decyldiperoxybutan-l,4- 
disaure, N,N-Terephthaloyl-di(6-aminopercapronsaue) konnen eingesetzt werden. 10 

Der Gehalt der Mittel an Bleichmitteln kann 1 bis 40 Gew.-% und insbesondere 10 bis 20 Gew.-% betragen, wobei 
vorteilhafterweise Perboratmono- oder tetrahydrat oder Percarbonat eingesetzt wird. 

Die ggf. vorhandenen Bleichmittel konnen auch als Alkalisierungs mittel dienen, da viele im waBrigen Medium alka- 
lisch reagieren. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die Bleichmittel in beschichteter Form einzusetzen. Wahrend des 
Waschprozesses lost sich die Beschichtung auf und setzt das alkalisch reagierende Bleichmittel retardiert frei, wodurch 15 
der erfindungsgemaBe stufenweise Anstieg des pH-Wertes erfolgt. Zur Beschichtung der Bleichmittel konnen die glei- 
chen Hullmaterialien verwendet werden wie fur die Beschichtung der Alkalisierungsmittel. Das Aufbringen der Hullma- 
terialien kann ebenfalis in gleicher Weise erfolgen. 

Um beim Waschen oder Reinigen bei Temperaturen von 60°C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu errei- 
chen, konnen Bleichaktivatoren eingearbeitet werden. Als Bleichaktivatoren konnen Verbindungen, die unter Perhydro- 20 
lysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Ato- 
men, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden. 

Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gegebenenfalls sub- 
stituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylen- 
diamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere l,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-l,3,5-triazin (DADHT), acy- 25 
lierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid 
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Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Ttiacetin, 
Ethylenglykoldiacetat, 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran und acetyliertes Sorbitol und Mannitol beziehungs weise deren 
in der europaischen Paten tanmeldung EP 0 525 239 (Ausimont SPA) beschriebene Mischungen (SORMAN), acylierte 30 
Zuckerderivate, insbesondere Pentaacetylglukose (PAG), Pentaacetylfructose, Tetraacetyl xylose und Octaacetyllactose 
sowie acetyliertes, gegebenenfalls N-alkyliertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acylierte Lactame, beispiels- 
weise N-Benzoylcaprolactam, die aus den internationalen Patentanmeldungen WO 94/27970, WO 94/28102, 
WO 94/28103, WO 95/00626 (aUe Procter & Gamble), WO 95/14759 (Warwick) und WO 95/17498 (Procter & Gam- 
ble) bekannt sind. Die aus der internationalen Patentanmeldung WO 95/14075 (Degussa) beschriebenen Acyllactame 35 
werden ebenfalis bevorzugt eingesetzt. Auch die aus der deutschen Patentanmeldung DE44 43 177 (Henkel) bekannten 
Kombinationen konventioneller Bleichaktivatoren konnen eingesetzt werden. Derartige Bleichaktivatoren sind in Men- 
gen von 0,5 Gew.-% bis 15 Gew.-%, bezogen auf gesamtes Mittel, enthalten. 

Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle konnen auch sogenannte Bleichkatalysato- 
ren enthalten sein. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstarkende Ubergangsmetallsalze bzw. Ubergangsme- 40 
tallkomplexe wie beispiels weise Mn-, Fe-, Co-, Ru- oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, 
Co-, Ru-, Mo-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod- Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe 
sind als Bleichkatalysatoren geeignet, wobei solche Verbindungen bevorzugt eingesetzt werden, die in der 
DE 197 09 284 A 1 beschrieben sind. 

Das erfindungsgemaBe Wasch- und Reinigungs mittel kann als weitere ubliche Inhaltsstoffe insbesondere Enzyme, Se- 45 
questrierungsinittel, Elektrolyte, und weitere Hilfsstoffe, wie optische Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Farbubertra- 
gunsinhibitoren, Schaumregulatoren, zusatzliche Bleichaktivatoren, Farb- und Duftstoffe enthalten. 

Als in den Mitteln verwendbare Enzyme kommen solche aus der Klasse der Oxidasen, Proteasen, Lipasen, Cutinasen, 
Amylasen, Pullulanasen, Cellulasen, Hemicellulasen, Xylanasen und Peroxidasen sowie deren Gemische in Frage, bei- 
spielsweise Proteasen wie BLAP®, Optimase®, Opu* clean®, Maxacal®, Maxapem®, Alcalase®, Esperase® und/oder Savi- 50 
nase®, Amylasen wie Termamyl®, Amylase-LT®, Maxamyl®, Duramyl® und/oder Purafect® Ox Am, Lipasen wie Lipola- 
se®, Lipomax®, Lumafast® und/oder Lipozym®, Cellulasen wie Celluzyme® und oder Carezyme®. Besonders geeignet 
sind aus Pilzen oder Bakterien, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis, Streptomyces griseus, Humicola lanuginosa, 
Humicola insolens, Pseudomonas pseudoalcaligenes oder Pseudomonas cepacia gewonnene enzymatische >WrkstofFe. 
Die gegebenenfalls verwendeten Enzyme konnen, wie zum Beispiel in der europaischen Patentschrift EP 0 564 476 oder 55 
in der internationalen Patentanmeldungen WO 94/23005 beschrieben, an TVagerstoffen adsorbiert und/oder in Hullsub- 
stanzen eingebettet sein, um sie gegen vorzeitige Inaktivierung zu schutzen. Sie sind in den erfindungsgemaBe n Wasch- 
mitteln vorzugsweise in Mengen bis zu 10 Gew.-%, insbesondere von 0,2 Gew.-% bis 2 Gew.-%, enthalten, wobei be- 
sonders bevorzugt gegen oxidativen Abbau stabilisierte Enzyme eingesetzt werden. 

Neben den Tensiden, Bleichmitteln und Geruststoffen kann in den erfindungsgemaBen Waschmitteln eine Vielzahl von 60 
weiteren Verbindungen eingesetzt werden, beispielhaft seien hier Schauminhibitoren, Phosphonate, oder optische Auf- 
heller genannt. 

Beim Einsatzin maschinellen Wasch verfahren kann es von Vorteil sein, den Mitteln ubliche Schauminhibitoren zuzu- 
setzen. Als Schauminhibitoren eignen sich beispielsweise Seifen natiirlicher oder synthetischer Herkunft, die einen ho- 
hen Anteii an C l8 -C24-Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensidartige Schauminhibitoren sind beispielsweise Orga- 65 
nopolysiloxane und deren Gemische mit mikrofeiner, ggf. silanierter Kieselsaure sowie Paraffine, Wachse, Mikrokristal- 
linwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsaure oder Bistearylethylendiamid, Mit Vorteilen werden auch Ge- 
mische aus verschiedenen Schauminhibitoren verwendet, z. B. solche aus SiHkonen, Parafrinen oder Wachsen. Vorzugs- 
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weise sind die Schaurninhibitoren, insbesondere Silikon- oder Paraffin-haltige Schauirunhibitoren, an eine granulare, in 
Wasser losliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz gebunden. Insbesondere sind dabei Mischungen aus Paraffinen und 
Bistearylethylendiamiden bevorzugt. Sofern die Tragersubstanz des Schauminhibitors in wasseriger Losung alkalisch 
reagiert, handelt es sich im Sinne der Erfindung urn einen Alkalitrager, so kann dieser wie oben beschrieben behandelt 
5 und als Alkalisierungsmittel eingesetzt werden. Umgekehrt sollte ein Schauminhibitor mit alkalischem Trager im Sinne 
der Erfindung loslichkeitsverzbgert werden, um die erforderlichen pH-Bedingungen zu Beginn des Waschgangs einzu- 
h alien. 

Es kann im Sinne der Erfindung auch vorteilhaft sein, Schauminhibitoren mit neutral wirkenden TVager, z. B. Starke 
oder Cellulosederivate einzusetzen. 

10 Als Salze von Polyphosphonsauren werden vorzugsweise die neutral reagierenden Natriumsalze von beispielsweise 1- 
Hydroxyethan-l,l-diphosphonat, Diethylentriaminpentamethylenphosphonat oder Ethylendiamintetramethy- 
lenphosphonat in Mengen von 0,1 bis 1,5 Gew.-% verwendet. 

Die erfindungsgemaBen Mittel konnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbcndisulfonsaure bzw. deren 
Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4*-Bis(2-anilino-4-morpholino-l,3,5-triazinyl-6-amino)stil- 

15 ben-2,2'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanola- 
minogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin 
konnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z. B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfo- 
styryl)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch 
Gemische der vorgenannten Aufheller konnen verwendet werden. 

20 Wird das erfindungsgemaBe Mittel als sogenanntes Universalwaschmittel eingesetzt enthalt es vorzugsweise von 5 bis 
25 Gew.-% anionische Tenside, 1 bis 25 Gew.-% nichtionische Tenside, 5 bis 70 Gew.-% Buildermaterialien, 1 bis 
40 Gew.-% Bleichmittel, 1 bis 10 Gew.-% Bleichaktivatoren, 0,1 bis 5 Gew.-% Enzyme und von 1 Gew.-% bis 30 Gew.- 
% pH-Regulatoren (Pufferungs mittel), daneben weitere Wrrkstoffe, wie z. B. optische Aufheller. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird das erfindungsgemaBe Mittel als sogenanntes Feinwaschmittel 

25 oder Colorwaschmittel zum Waschen von empfindlichen Textilien insbesondere bei Temperaturen bis 40°C eingesetzt. 
Ein Feinwaschmittel enthalt vorzugsweise von 5 bis 25 Gew.-% anionische Tenside, 1 bis 25 Gew.-% nichtionische Ten- 
side, 5 bis 70 Gew.-% Buiidermateriaiien, 0,1 bis 5 Gew.-% Enzyme und von 1 Gew.-% bis 30 Gew.-% pK-Reguiatoren 
(Pufferungsmittel). 

Die Colorwaschmittel zeichnen sich dadurch aus, dass sie insbesondere die Farben von empfindlichen Textilien scho- 

30 nen und ein Abfarben verhindert wird. Colorwaschmittel enthalten vorzugsweise von 5 bis 25 Gew.-% anionische Ten- 
side, 1 bis 25 Gew.-% nichtionische Tenside, 5 bis 70 Gew.-% Buildermaterialien, 0,1 bis 5 Gew.-% Enzyme und von 
1 Gew.-% bis 30 Gew.-% pH-Regulatoren (Pufferungsmittel), daneben weitere Wirkstoffe wie Verfarbungsinhibitoren. 

Die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungs mittel konnen in fliissiger bis gelformiger und auch in fester Form ein- 
gesetzt werden, wobei feste Aggregatzustande bevorzugt sind. In fester Form konnen die Mittel als Pulver; Granulate, 

35 Exdrudate oder auch als Formkorper, sogenannte Tabletten, vorliegen. 

Die Pulver konnen in an sich bekannter Weise durch Spriihtrocknungsverfahren und durch einfaches Vermischen der 
pulverfbrmigen Komponenten hergestellt werden. 

Sofern die Mittel hbhere Schuttgewichte aufweisen sollen, liegen sie vorzugsweise in kompaktierter Form vor. Zu den 
Kompaktaten zahlen z. B. die Granulate, Exdrudate und Formkorper. 

40 Die Granulate konnen durch Granulierung der Komponenten in einer Vielzahl von in der Wasch- und Reinigungsmit- 
telindustrie ublicherweise eingesetzten Apparaten erhalten werden. So ist es beispielsweise mbglich, die in der Pharma- 
zie gangigen Verrunder zu verwenden. In solchen Drehtellerapparaturen betragt die Verweilzeit der Granulate ublicher- 
weise weniger als 20 Sekunden. Auch herkommliche Mischer und Mischgranulatoren sind zur Granulierung geeignet. 
Als Mischer konnen dabei sowohl Hochintensitatsmischer ("high-shear mixer") als auch normale Mischer mit geringe- 

45 ren Umlaufgeschwindigkeiten verwendet werden. Geeignete Mischer sind beispielsweise Eirich®-Mischer der Serien R 
oder RV (Warenzeichen der Maschinenfabrik Gustav Eirich, Hardheim), der Schugi® Hexomix, die Fukae® FS-G-Mi- 
scher (Warenzeichen der Fukae Powtech, Kogyo Co., Japan), die Lodige® FM-, KM- und CB-Mischer (Warenzeichen 
der Lodige Maschinenbau GmbH, Paderborn) oder die Drais®-Serien T oder K-T (Warenzeichen der Drais-Werke 
GmbH, Mannheim). Die Verweilzeiten der Granulate in den Mischem liegen im Bereich von weniger als 60 Sekunden, 

50 wobei die Verweilzeit auch von der Umlaufgeschwindigkeit des Mischers abhangt. Hierbei verkiirzen sich die Verweil- 
zeiten entsprechend, je schneller der Mischer lauft. Bevorzugt betragen die Verweilzeiten der Granulate im Mischer/Ver- 
runder unter einer Minute, vorzugsweise unter 15 Sekunden. In langsam laufenden Mischern, z. B. einem Lodige KM, 
werden Verweilzeiten von bis zu 20 Minuten eingestellt, wobei Verweilzeiten unter 10 Minuten wegen der Verfahrens- 
okonomie bevorzugt sind. 

55 Bei dem Verfahren der PreBagglomeration wird das tensidhaltige Granulat unter Druck und unter Einwirkung von 
Scherkraften verdichtet und dabei homogenisiert und anschlieBend formgebend aus den Apparaten ausgetragen. Die 
technisch bedeutsamsten PreBagglomerationsverfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung, die Pelletierung 
und das Tablettieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt zur Herstellung des tensidhaltige Granulats ein- 
gesetzte PreBagglomerationsverfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung und die Pelletierung. 

60 Nach AbschluB der Granulation wird ein trockenes Produkt erhalten, das keinem weiteren Trocknungsschritt unter- 
worfen werden muB. 

Die erhaltenen Granulate konnen, um ihre Verarbeitbarkeit und Dosierbarkeit noch weiter zu verbessem, mit einer Ol- 
absorptionskomponente abgepudert werden. Durch diesen abschlieBenden Abpuderungsschritt mit einer feinteiligen 
Komponente werden die Fliissigkeiten an der Granulatoberflache abgebunden, so daB das Granulat bei Lagerung nicht 
65 verklumpen kann. Die Olabsorptionskomponente sollte eine Olabsorptionskapazitat von mindestens 20 g/100 g, geeig- 
neter mindestens 50 g/100 g, vorzugsweise mindestens 80 g/100 g, besonders bevorzugt mindestens 120 g/100 g und 
insbesondere mindestens 140 g/100 g aufweisen. 

Die Olabsorptionskapazitat ist dabei eine physikaiische Eigenschaft eines Stoffes, die sich nach genormten Methoden 
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bestimmen laBt. So existieren beispielsweise die britischen Standardmethoden BS1795 und BS3483: Part B7: 1982, die 
beide auf die Norm ISO 78715 verweisen. Bei den Testmethoden wird eine ausgewogene Probe des betreffenden StofFes 
auf einen Teller aufgebracht und tropfenweise mit rafliniertem Leinsamenol (Dichte: 0,93 gem" 3 ) aus einer Burette ver- 
setzt. Nach jeder Zugabe wird das Pulver mit dem Ol unter Verwendung eines Spatels intensiv vermischt, wobei die Zug- 
abe von Ol fortgesetzt wird, bis eine Paste von geschmeidiger Konsistenz erreicht ist. Diese Paste sollte flieBen bzw. ver- 5 
laufen, ohne zu kriimeln. Die Olabsorptionskapazitat ist nun die Menge des zugetropften Ols, bezogen auf 100 g Absorp- 
tionsmittel und wird in ml/ 100 g oder g/100 g angegeben, wobei Umrechnungen uber die Dichte des Leinsamenols pro- 
blemlos moglich sind. 

Die Olabsorptionskomponente besitzt vorzugsweise eine moglichst kleine mittlere TeilchengroBe, da mit sinkender 
TeilchengroBe die aktive Oberflache steigt. Bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittel enthalten dabei eine Komponente 10 
mit einer Olabsorptionskapazitat von mindestens 20 g/100 g, die eine mittlere TeilchengroBe von unter 50 um, vorzugs- 
weise unter 20 um und insbesondere unter 10 um aufweist. 

Als Olabsorptionskomponente eignen sich eine Vielzahl von Stoffen. Es existiert eine groBe Anzahl sowohl anorgani- 
scher als auch organischer Substanzen, die eine geniigen groBe Olabsorptionskapazitat aufweisen. Beispielhaft seien hier 
feinteilige Stoffe, die durch Fallung gewonnen werden genannt. Als Substanzen finden beispielsweise Silikate, Alumi- 15 
nosilikate, Calciumsilikate, Magnesiumsilikate und Calciumcarbonat Verwendung. Aber auch Kieselgur (Diatomeen- 
erde) und feinteilige Cellulosefasern bzw, Derivate hiervon sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar. Be- 
vorzugte Waschmittel, zeichnen sich dadurch aus, daB die in ihnen enthaltene Komponente mit einer Olabsorptionskapa- 
zitat von mindestens 20 g/100 g ausgewahlt ist aus Silikaten und/oder Aluminosilikaten, insbesondere aus der Gruppe 
der Kieselsauren und/oder Zeolithe. Hier kommen beispielsweise feinteilige Zeolithe in Frage, aber auch pyrogene Kie- 20 
selsauren (Aerosil®) oder Kieselsauren, die durch Fallung erhalten wurden. 

Zur Herstellung von Exdrudaten ist ein Verfahren bevorzugt, worin zunachst ein Vorgemisch aus Waschmittelbestand- 
teilen hergestellt wird. Dieses feste bevorzugt homogene Vorgemisch, wird unter Einsatz eines Plastifizier- und/oder 
Gleitmittels uber Lochformen mit Offnungsweiten der vorbestimmten Exdrudatdimension bei hohen Drucken zwischen 
25 und 200 bar strangformig verpresst. Der Strang wird direkt nach dem Austritt aus der Lochform mittels einer Schnei- 25 
devorrichtung auf die vorbestimmte Granulatdimension zugeschnitten. Die Anwendung des hohen Arbeitsdrucks be- 
wirkt die Piastinzierung des vorgemisches bei der Granuiatbiidung und stellt die Schneidfahigkeii der frisch exdrudier- 
ten Strange sicher. Das Vorgemisch besteht wenigstens anteilsweise aus festen, vorzugsweise feinteiligen ublichen In- 
haltsstoffen von Wasch- und Reinigungsmittel, denen gegebenenfalls fliissige Bestandteile zugemischt sind. Die festen 
Inhaltsstoffe konnen durch Spriihtrocknung gewonnene TYirmpulver, aber auch Agglomerate, die jeweils gewahlten Mi- 30 
schungsbestandteile als reine Stoffe, die im feinteiligen Zustand miteinander vermischt werden, sowie Mischungen aus 
diesen sein. Im AnschluB daran werden die flussigen InhaltsstsofFe zugegeben und dann gegebenenfalls ein Plastifizier- 
und/oder Gleitmittel eingemischt. Als Plastifizier- und/oder Gieitmittel werden wasserige Losungen von polymeren Po- 
lycarboxylaten sowie hochkonzentrierte Aniontensidpasten und nichtionische Tenside bevorzugt eingesetzt. 

Die Herstellung von Formkorpem erfolgt nach aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren. "Dblicherweise wer- 35 
den die einzelnen Bestandteile, die ganz oder teilweise vorgranuliert sein konnen, trocken vermischt und anschlieBend in 
Form gebracht, insbesondere durch Verpressen zu Tabletten, wobei auf herkommliche Verfahren zuriickgegriffen werden 
kann. Zur Herstellung von Formkorpem wird das Vorgemisch in einer sogenannten Matrize zwischen zwei Stempeln zu 
einem festen Komprimat verdichtet. Dieser Vorgang, der im folgenden kurz als Tablettierung bezeichnet wird, gliedert 
sich in vier Abschnitte: Dosierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische Verformung und AusstoBen. 40 

Zunachst wird das Vorgemisch in die Matrize eingebracht, wobei die Fullmenge und damit das Gewicht und die Form 
des entstehenden Formkorpers durch die Stellung des unteren Stempels und die Form des PreBwerkzeugs bestimmt wer- 
den. Die gleichbleibende Dosierung auch bei hohen Formkorperdurchsatzen wird vorzugsweise uber eine volumetrische 
Dosierung des Vorgemischs erreicht. Im weiteren Verlauf der Tablettierung beriihrt der Oberstempel das Vorgemisch und 
senkt sich weiter in Richtung des Unterstempels ab. Bei dieser Verdichtung werden die Partikel des Vorgemisches naher 45 
aneinander gedriickt, wobei das Hohlraumvolumen innerhalb der Fiillung zwischen den Stempeln kontinuierlich ab- 
nimmt. Ab einer bestimmten Position des Oberstempels (und damit ab einem bestimmten Druck auf das \brgemisch) be- 
ginnt die plastische Verformung, bei der die Partikel zusammen flieBen und es zur Ausbildung des Formkorpers kommt. 
Je nach den physikalischen Eigenschaften des Vorgemisches wird auch ein Ifeil der Vorgemischpartikel zerdriickt und es 
kommt bei noch hoheren Drucken zu einer Sinterung des Vorgemischs. Bei steigender PreBgeschwindigkeit, also hohen 50 
Durchsatzmengen, wird die Phase der elastischen Verformung immer weiter verktirzt, so daB die entstehenden Formkbr- 
per mehr oder minder groBe HohLraume aufweisen konnen. Im letzten Schritt der Tablettierung wird der fertige Form- 
korper durch den Unterstempel aus der Matrize herausgedruckt und durch nachfolgende Transporteinrichtungen wegbe- 
fordert. Zu diesem Zeitpunkt ist lediglich das Gewicht des Formkorpers endgultig festgelegt, da die PreBlinge aufgrund 
physikalischer Prozesse (Riickdehnung, kristallographische Effekte, Abkiihlung etc.) ihre Form und GroBe noch andern 55 
konnen. 

Die Tablettierung erfolgt in handelsublichen Tablettenpressen, die prinzipieil mit Einfach- oder Zweifachstempeln 
ausgerustet sein konnen. Im letzteren Fall wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der Unter- 
stempel bewegt sich wahrend des PreBvorgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach unten driickt 
Fur kleine Produktionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen verwendet, bei denen der oder die Stem- 60 
pel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Umlaufgeschwindigkeit 
montiert ist. Die Bewegung dieser PreBstempel ist mit der Arbeitsweise eines ublichen Hubkolbenmotors vergleichbar. 
Die Verpressung kann mit je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es konnen aber auch mehrere Stempel an einer Ex- 
zenterscheibe befestigt sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrungen entsprechend erweitert ist. Die Durchsatze von 
Exzenterpressen variieren ja nach Typ von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletten pro Stunde. 65 

Fur groBere Durchsatze wahlt man Rundlauftablettenpressen, bei denen auf einem sogenannten Matrizentisch eine 
groBere Anzahl von Matrizen kreisformig angeordnet ist. Die Zahl der Matrizen variiert je nach Modell zwischen 6 und 
55, wobei auch groBere Matrizen im Handel erhaltlich sind. Jeder Matrize auf dem Matrizentisch ist ein Ober- und Un- 
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terstempel zugeordnet, wobci wiederum der PreBdruck aktiv nur durch den Ober- bzw. Unterstempel, aber auch durch 
beide Stempel aufgebaut werden kann. Der Matrizentisch und die Stempel bewegen sich um eine gemeinsame senkrecht 
stehende Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schienenartiger Kurvenbahnen wahrend des Umlaufs in die Positionen fur 
Befullung, Verdichtung, plastische Verformung und AusstoB gebracht werden. An den Stellen, an denen eine besonders 
5 gravierende Anhebung bzw. Absenkung der Stempel erforderlich ist (Befullen, Verdichten, AusstoBen), werden diese 
Kurvenbahnen durch zusatzliche Niederdruckstucke, Nierderzugschienen und Aushebebahnen unterstiitzt. Die Befiil- 
lung der Matrize erfolgt iiber eine starr angeordnete Zufuhreinrichtung, den sogenannten Fiillschuh, der mit einern \fcr- 
ratsbehalter fur das Vorgemisch verbunden ist. Der PreBdruck auf das Vorgemisch ist iiber die PreBwege fiir Ober- und 
Unterstempel individuell einstellbar, wobei der Druckaufbau durch das Vorbeirollen der Stempelschaftkopfe an verstell- 

io baren Druckrollen geschieht. 

Rundlaufpressen konnen zur Erhohung des Durchsatzes auch mit zwei Fiillschuhen versehen werden, wobei zur Her- 
stellung einer Tablette nur noch ein Halbkreis durchlaufen werden muB. Zur Herstellung zwei- und mehrschichtiger 
Formkorper werden mehrcre Fiillschuhe hintereinander angeordnet, ohne daB die leicht angepreBte erste Schicht vor der 
weiteren Befullung ausgestoBen wird. Durch geeignete ProzeBfiihrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punktta- 

15 bletten herstellbar, die einen zwiebelschalenartigen Aufbau haben, wobei im Falle der Punkttabletten die Oberseite des 
Kerns bzw. der Kernschichten nicht iiberdeckt wind und somit sichtbar bleibt. Auch Rundlauftablettenpressen sind mit 
Einfach- oder Mehrfachwerkzeugen ausriistbar, so daB beispielsweise ein auBerer Kreis mit 50 und ein innerer Kreis mit 
35 Bohrungen gleichzeitig zum Verpressen benutzt werden. Die Durchsatze moderner Rundlauftablettenpressen betra- 
gen iiber eine Million Formkorper pro Stunde. 

20 Bei der Tablettierung mit Rundlauferpressen hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Tkblettierung mit moglichst ge- 
ringen Gewichtschwankungen der Tablette durchzufiihren. Auf diese Weise lassen sich auch die Harteschwankungen der 
Tablette reduzieren. Geringe Gewichtschwankungen konnen auf folgende Weise erzielt werden: 

- Verwendung von Kunststoffeinlagen mit geringen Dickentoleranzen 
25 - Geringe Umdrehungszahl des Rotors 

- GroBe Fiillschuhe 

- Abstimmung des Fuiischuhnugeidrehzahi auf die Drehzahi des Rotors 

- Fiillschuh mit konstanter Pulverhohe 

- Entkopplung von Fiillschuh und Pulvervorlage. 

30 

Zur Verminderung von Stempelanbackungen bieten sich samtliche aus der Technik bekannte Antihaftbeschichtungen 
an. Besonders vorteilhaft sind Kunststoffbeschichtungen, Kunststoffeinlagen oder Kunststoff stempel. Auch drehende 
Stempel haben sich als vorteilhaft erwiesen, wobei nach Moglichkeit Ober- und Unterstempel drehbar ausgefiihrt sein 
sollten. Bei drehenden Stempeln kann auf eine Kunststoffeinlage in der Regel verzichtet werden. Hier sollten die Stem- 

35 peloberflachen elektropoliert sein. 

Es zeigte sich weiterhin, daB lange PreBzeiten vorteilhaft sind. Diese konnen mit Druckschienen, mehreren Druckrol- 
len oder geringen Rotordrehzahlen eingestellt werden. Da die Harteschwankungen der Tkblette durch die Schwankungen 
der PreBkrafte verursacht werden, sollten Systeme angewendet werden, die die PreBkraft begrenzen, Hier konnen elasti- 
sche Stempel, pneumatische Kompensatoren oder federnde Elemente im Kraftweg eingesetzt werden. Auch kann die 

40 Druckrolle federnd ausgefiihrt werden. 

Ublicherweise erfolgt die Verpressung bei PreBdrucken von 0,01 bis 50 kNcm -2 vorzugsweise von 0,1 bis 40 kNcm -2 
und insbesondere von 1 bis 25 kNcm -2 . 

Geeignete Tablettiermaschinen sind beispielsweise erhaltlich bei den Firmen Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, 
Wilhelm Fette GmbH, Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, Horn & Noack Pharmatechnik GmbH, Worms, IMA Verpak- 

45 kungssysteme GmbH Viersen, KILIAN, Koln, KOMAGE, Kell am See, KORSCH Pressen AG, Berlin, sowie Romaco 
GmbH, Worms. Weitere Anbieter sind beispielsweise Dr. Herbert Pete, Wien (AU), Mapag Maschinenbau AG, Bern 
(CH), BWI Manesty, Liverpool (GB), I. Holand Ltd., Nottingham (GB), Courtoy N. V., Halle (BE/LU) sowie Medio- 
pharm Kamnik (SI) - Besonders geeignet ist beispielsweise die Hydraulische Doppeldruckpresse HPF 630 der Firma LA- 
EIS, D. Tablettierwerkzeuge sind beispielsweise von den Firmen Adams Tablettierwerkzeuge, Dresden, Wilhelm Fett 

50 GmbH, Schwarzenbek, Klaus Hammer, Solingen, Herber % Sonne GmbH, Hamburg, Hofer GmbH, Weil, Horn & No- 
ack, Pharmatechnik GmbH, Worms, Ritter Pharamatechnik GmbH, Hamburg, Romaco, GmbH, Worms und Notter 
Werkzeugbau, Tamm erhaltlich. Weitere Anbieter sind z. B. die Senss AG, Reinach (CH) und die Medicopharm, Kamnik 
(SI). 

Die Formkorper konnen dabei in vorbestimmter Raumform und vorbestimmter GroBe gefertigt werden, wobei sie im- 
55 mer aus mehreren Phasen, d. h. Schichten, Einschlussen oder Kemen und Ringen bestehen. Als Raumform kommen 
praktisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaltungen in Betracht, beispielsweise also die Ausbildung als Tafel, die Stab- 
bzw. Barrenform, Wiirfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit ebenen Seitenflachen sowie insbesondere zy- 
Linderformige Ausgestaltungen mit kreisformigem oder ovaiem Querschnitt. Diese letzte Ausgestaltung erfaBt dabei die 
Darbietungsform von der Tablette bis zu kompakten Zylinderstucken mit einem Verhaltnis von Hohe zu Durchmesser 
60 oberhalb 1. 

Die portionierten PreBlinge konnen dabei jeweils als voneinander getrennte Einzelelemente ausgebildet sein, die der 
vorbestimmten Dosiermenge der Wasch- und/oder Reinigungsmittet entspricht. Ebenso ist es aber moglich, PreBlinge 
auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem PreBling verbinden, wobei insbesondere durch vorge- 
gebene Sollbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portionierter kleinerer Einheiten vorgesehen ist. Fiir den Einsatz von 
65 Textilwaschmitteln in Maschinen des in Europa iiblichen Typs mit horizontal angeordneter Mechanik kann die Ausbil- 
dung der portionierten PreBlinge als Tabletten, in Zylinder- oder Quaderform zweckmaBig sein, wobei ein Durchmesser/ 
Hohe- Verhaltnis im Bereich von etwa 0,5 : 2 bis 2 : 0,5 bevorzugt ist. Handelsiibliche Hydraulikpressen, Exzenterpres- 
sen oder Rundlauferpressen sind geeignete Vorrichtungen insbesondere zur Herstellung derartiger PreBlinge. 
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Die Raumform ciner anderen Ausfuhrungsform der Formkorper ist in ihren Dimensionen der Einspiilkammer von 
handelsublichen Haushaltswaschmaschinen angepaBt, so daB die Formkorper ohne Dosierhilfe direkt in die Einspulkam- 
mer eindosiert werden konnen, wo sie sich wahrend des Einspulvorgangs auflost. Selbstverstandlich ist aber auch ein 
Einsatz der Waschmittelformkorper iiber eine Dosierhilfe problemlos moglich, 

Ein wciterer bcvorzugter mehrphasiger Formkorper, der hergestellt werden kann, hat eine platten- oder tafelartige 5 
Struktur mit abwechselnd dicken langen und dunnen kurzen Segmenten, so daB einzelne Segmente von diesem "Mehr- 
phasen-Riegel" an den Sollbruchstellen, die die kurzen dunnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die Maschine 
eingegeben werden konnen. Dieses Prinzip des "riegelformigen" Formkorperwaschmittels kann auch in anderen geome- 
trischen Formen, beispielsweise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer Seiten langsseits miteinander 
verbunden sind, verwirklicht werden. Hier bietet es sich aus optischen Griinden an, die Dreiecksbasis, die die einzelnen 10 
Segmente miteinander verbindet, als eine Phase auszubilden, wahrend die Dreiecksspitze die zweite Phase bildet. Eine 
unterschiedliche Anfarbung beider Phasen ist in dieser Ausfuhrungsform besonders reizvoll. 

Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper eine hohe Stabilitat auf. 

Die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper konnen nach der Herstellung verpackt werden, wobei sich der Einsatz 
bestimmter Verpackungssysteme besonders bewahrt hat, da diese Verpackungssysteme einerseits die Lagerstabilitat der 15 
Inhaltsstoffe erhohen, andererseits uberraschenderweise aber auch die Langzeithaftung der Muldenfullung deutlich ver- 
bessern. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung werden die Wasch- und Reinigungsmittel- 
formkorper(n) mit einem den oder die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper enthaltenden Verpackungssystem kom- 
biniert, wobei das Verpackungssystem eine Feuchtigkeitsdampfdurchlassigkeitsrate von 0,1 g/m 2 Aag bis weniger als 
20 g/m 2 /Tag aufweist, wenn das Verpackungssystem bei 23 °C und einer relativen Gleichgewichtsfeuchtigkeit von 85% 20 
gelagert wird. 

Das Verpackungssystem der Kombination aus Wasch- und Reinigungsmittelformk6rper(n) und Verpackungssystem 
weist vorzugsweise eine Feuchtigkeitsdampfdurchlassigkeitsrate von 0,1 g/m 2 /Tag bis weniger als 20g/m 2 /Tag auf, 
wenn das Verpackungssystem bei 23°C und einer relativen Gleichgewichtsfeuchtigkeit von 85% gelagert wird. Die ge- 
nannten Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen sind die Prufbedingungen, die in der DIN-Norm 53 122 genannt 25 
werden, wobei laut DIN 53 122 minimale Abweichungen zulassig sind (23 ±1°C, 85 ±2% rel. Feuchte). Die Feuchtig- 
keitsdampfdurchlassigkeitsratc cincs gcgcbcnen Verpackungssystems bzw. Matenals la!3t sich nauh weiteren Standard- 
methoden bestimmen und ist beispielsweise auch im ASTM-Standard E-96-53T ("Test for measuring Water Vapor trans- 
mission of Materials in Sheet form") und im TAPPI Standard T464 m-45 ("Water Vapor Permeability of Sheet Materials 
at high temperature an Humidity") beschrieben. Das MeBprinzip gangiger Verfahren beruht dabei auf der Wasserauf- 30 
nahme von wasserfreiem Calciumchlorid, welches in einem Behalter in der entsprechenden Atmosphare gelagert wird, 
wobei der Behalter an der Oberseite mit dem zu testenden Material verschlossen ist. Aus der Oberflache des Behalters, 
die mit dem zu testenden Material verschlossen ist (Permeationsflache), der Gewichtszunahme des Calciumchlorids und 
der Expositionszeit laBt sich die FeuchUgkeitsdampfdurchlassigkeitsrate nach 

rnnD 24-10000 x\ . 2 ,^ A1 -\ 35 

FDDR = [g I m 2 1 24h 
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berechnen, wobei A die Flache des zu testenden Materials in cm 2 , x die Gewichtszunahme des Calciumchlorids in g und 

y die Expositionszeit in h bedeutet. 40 

Die relative Gleichgewichtsfeuchtigkeit, oft als "relative Luftfeuchtigkeit" bezeichnet, betragt bei der Messung der 
Feuchtigkeitsdampfdurchlassigkeitsrate im Rahmen der vorliegenden Erfindung 85% bei 23 °C. Die Aufnahmefahigkeit 
von Luft fiir Wasserdampf steigt mit der Temperatur bis zu einemjeweiligen Hochstgehalt, dem sogenannten Sattigungs- 
gehalt, an und wird in g/m 3 angegeben. So ist beispielsweise 1 m^Luft von 17° mit 14,4 g Wasserdampf gesattigt, bei ei- 
ner Temperatur von 11° liegt eine Sattigung schon mit 10 g Wasserdampf vor. Die relative Luftfeuchtigkeit ist das in Pro- 45 
zent ausgedriickte Verhaltnis des tatsachlich vorhandenen Wasserdampf-Gehalts zu dem der herrschenden Temperatur 
entsprechenden Sattigungs-Gehalt. Enthalt beispielsweise Luft von 17° 12 g/m 3 Wasserdampf, dann ist die relative Luft- 
feuchtigkeit = (12/14,4) • 100 = 83%. Kiihlt man diese Luft ab, dann wird die Sattigung (100% r. L.) beim sogenannten 
Taupunkt (im Beispiel: 14°) erreicht, d. h., bei weiterem Abkuhlen bildet sich ein Niederschlag in Form von Nebel (Tau). 
Zur quantitativen Bestimmung der Feuchtigkeit benutzt man Hygrometer und Psychrometer. so 

Die relative Gleichgewichtsfeuchtigkeit von 85% bei 23°C laBt sich beispielsweise in Laborkammem mit Feuchtig- 
keitskontrolle je nach Geratetyp auf +/- 2% r. L. genau einstellen. Auch iiber gesattigten Losungen bestimmter Salze bil- 
den sich in geschlossenen Systemen bei gegebener Temperatur konstante und wohldefinierte relative Luftfeuchtigkeiten 
aus, die auf dem Phasen-Gleichgewicht zwischen Partialdruck des Wassers, gesattigter Losung und Bodenkorper beru- 
hen - 55 

Kombinationen aus Wasch- und Reinigungsmittelformkorper und Verpackungssystem konnen selbstverstandlich ih- 
rerseits in Sekundarverpackungen, beispielsweise Kartonagen oder Trays, verpackt werden, wobei an die Sekundarver- 
packung keine weiteren Anforderungen gestellt werden mussen. Die Sekundarverpackung ist demnach moglich, aber 
nicht notwendig. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Verpackungssysteme weisen eine Feuchtigkeitsdampfdurchlas- 60 
sigkeitsrate von 0,5 g/m 2 /Tag bis weniger als 15 g/mVlag auf. 

Das Verpackungssystem umschlieBt je nach Ausfuhrungsform der Erfindung einen oder mehrere Wasch- und Reini- 
gungsmittelformkorper. Es ist dabei bevorzugt, entweder einen Formkorper derart zu gestalten, daB er eine Anwendungs- 
einheit des Wasch- und Reinigungsmittels umfaBt, und diesen Formkorper einzeln zu verpacken, oder die Zahl an Form- 
korpern in eine Verpackungseinheit einzupacken, die in Summe eine Anwendungseinheit umfaBt. Bei einer Solldosie- 65 
rung von 80 g Wasch- und Reinigungsmittel ist es also moglich, einen 80 g schweren Wasch- und Reinigungsmittelform- 
korper herzustellen und einzeln zu verpacken, es ist aber auch moglich, zwei je 40 g schwere Wasch- und Reinigungs- 
mittelformkorper in eine Verpackung einzupacken, um zu einer Kombination zu gelangen. Dieses Prinzip laBt sich 
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selbstverstandlich erweitern, so daB Kombinationen auch drei, vier, funf oder noch mehr Wasch- und Reinigungsmittel- 
formkorper in einer Verpackungseinheit enthalten konnen. Selbstverstandlich konnen zwei oder mehr Formkorper in ei- 
ner Verpackung unterschiedliche Zusammensetzungen aufweisen. Auf diese Weise ist es moglich, bestimmte Kompo- 
ncnten raumlich voneinander zu trennen, um beispielsweise Stabilitatsprobleme zu vermeiden. 

Das voranstehend beschriebene Verpackung ssy stem kann aus den unterschiedlichsten Materialien bestehen und belie- 
bige auBere Formen annehmen. Aus okonomischen Griinden und aus Griinden der leichteren Verarbeitbarkeit sind aller- 
dings Verpackungssysteme bevorzugt, bei denen das Verpackungsmaterial ein geringes Gewicht hat, leicht zu verarbei- 
ten und kostengiinstig ist. In bevorzugten Kombinationen besteht das Verpackungssystem aus einem Sack oder Beutel 
aus einschichtigem oder laminiertem Papier und/oder Kunststoffolie. 

Dabei konnen die Wasch- und Reinigungsmittelforrnkorper unsortiert, d. h. als lose Schuttung, in einen Beutel aus den 
genannten Materialien geftillt werden. Es ist aber aus asthetischen Griinden und zur Sortierung der Kombinationen in Se- 
kundarverpackungen bevorzugt, die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper einzeln oder zu mehreren sortiert in Sackc 
oder Beutel zu fullen. Fur einzelne Anwendungseinheiten der Wasch- und Reinigungsmittelformkorper, die sich in einem 
Sack oder Beutel befinden, hat sich in der Tbchnik der Begriff "flow pack" eingeburgert. Solche "flow packs' 1 konnen 
dann - wiederum vorzugsweise sortiert - optional in Umverpackungen verpackt werden, was die kompakte Angebots- 
form des Formkorpers unterstreicht. 

Die bevorzugt als Verpackungssystem einzusetzenden Sacke bzw. Beutel aus einschichtigem oder laminiertem Papier 
bzw. Kunststoffolie konnen auf die unterschiedlichste Art und Weise gestaltet werden, beispielsweise als aufgeblahte 
Beutel ohne Mittelnaht oder als Beutel mit Mittelnaht, welche durch Hitze (HeiBverschmelzen), Klebstoffe oder Klebe- 
bander verschlossen werden. Einschichtige Beutel- bzw. Sac km ateri alien sind die bekannten Papiere, die gegebenen falls 
impragniert sein konnen, sowie Kunststoffolien, welche gegebenenfalls coextrudiert sein konnen. Kunststoffolien, die 
im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Verpackungssystem eingesetzt werden konnen, sind beispielsweise in Hans 
Domininghaus "Die Kunststoffe und ihre Eigenschaften" 3. Auflage, VDI Veriag, Dusseldorf, 1988, Seite 193, angege- 
ben. Die dort gezeigte Abb. Ill gibt gleichzeitig Anhaltspunkte zur Wasserdampfdurchlassigkeit der genannten Mate- 
rialien. 

^ Im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders bevorzugte Kombinationen enthalten als Verpackungssystem einen 

— — •* .uii.nuviiwi ivuiuuuviiuiii, um ciiici .l/icivc vuii iu dis zuu firn, vorzugsweise 

von 20 bis 100 um und insbesondere von 25 bis 50 um. 

Obwohl es moglich ist, neben den genannten Folien bzw. Papieren auch wachsbeschichtete Papiere in Form von Kar- 
tonagen als Verpackungssystem fur die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper einzusetzen, ist es im Rahmen der vor- 
liegenden Erfindung bevorzugt, wenn das Verpackungssystem keine Kartons aus wachsbeschichtetem Papier umfaBt. 
Der Begriff "Verpackungssystem" kennzeichnet dabei im Rahmen der vorliegenden Erfindung immer die Primarverpak- 
kung der Formkorper, d. h. die Verpackung, die an ihrer Innenseite direkt mit der Formkorperoberflache in Kontakt ist. 
An eine optionale Sekundarverpackung werden keinerlei Anforderungen gestellt, so daB hier alle ublichen Materialien 
und Systeme eingesetzt werden konnen. 

Wie bereits weiter oben erwahnt, enthalten die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper der beschriebenen Kombina- 
tion je nach ihrem Verwendungszweck weitere Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln in variierenden Mengen. 
Unabhangig yom Verwendungszweck der Formkorper ist es bevorzugt, daB der bzw. die Wasch- und Reinigungsmittel- 
formkorper eine relative Gleichgewichtsfeuchtigkeit von weniger als 30% bei 35°C aufweist/aufweisen. 

Die relative Gleichgewichtsfeuchtigkeit der Wasch- und Reinigungsmittelformkorper kann dabei nach gangigen Me- 
thoden bestimmt werden, wobei im Rahmen der vorliegenden Untersuchungen folgende Vorgehensweise gewahlt wur- 
de: Ein wasserundurchlassiges 1-Liter-GefaB mit einem Deckel, welcher eine verschlieBbare Offnung fur das Einbringen 
von Proben aufweist, wurde mit insgesamt 300 g Wasch- und Reinigungsmitteiformkorpern befiillt und 24 h bei konstant 
23°C gehalten, um eine gleichmaBige Temperatur von GefaB und Substanz zu gewahrleisten. Der Wasserdampfdruck im 
Raum iiber den Formkorpern kann dann mit einem Hygrometer (Hygrotest 6100, Testoterm Ltd., England) bestimmt 
werden. Der Wasserdampfdruck wird nun alle 10 Minuten gemessen, bis zwei aufeinanderfolgende Werte keine Abwei- 
chung zeigen (Gleichgewichtsfeuchtigkeit). Das o. g. Hygrometer erlaubt eine direkte Anzeige der aufgenommenen 
Werte in % relativerFeuchtigkeit. 

Ebenfalls bevorzugt sind Ausfuhrungsformen, bei denen das Verpackungssystem wiederverschlieBbar ausgefuhrt ist. 
Auch Kombinationen, bei denen das Verpackungssystem eine Microperforation aufweist, lassen sich mit Vbrzug reali- 
sieren. 

Beispiele 

Es wurden Waschmittel mit der in Tabelle 1 dargestellten ZusammenseUung hergestellt. 
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T^beUe 1 



Komponente 


Menge/Gew.-% 


Ci2-C 18 -Alkylbenzolsulfonat 


11,58 


C 12 -C 18 -Alkylsulfat 


3,17 


Texapon Z 65 


0,79 


C 12/16 -Fettalkohol x 7 EO 


3,88 


Talgalkohol x 5 EO 


0,59 


Na-Stearat 


0,60 


Aerosil' 


8,03 


Natriumsulfat 


8,03 


Sokalan CP 5' 


1.41 


Na-Percarbonat 


13,75 


Stearinsaure 


0,35 


Zeolith A 


22,58 


Polyvinylalkohol 


2,99 


Hydroxyethyldiphosphonat 


0,69 


Natriumcitrat 


6,68 


Citronensaure 


1,17 


TAED 


6,44 


Enzym 


1,54 


Wasser 


ad 100 



1 Aerosil® (Pyrogene KieselsSue, Hersteller: Degussa) 

2 Sokalan CP 5 (polymeres Polycarboxylat; Hersteller BASF AG, Ludwigshafen) 

Standardgewebe wurden mit Standardanschmutzungen versehen und in einer Haushaltswaschmaschine vora Tvd 
Miele Novotronic W 918 mit einer Dosierung von 81,5 g/Waschladung, 18 1 Wasser, einer Beladung mit 3,5 kg trockener 
Wasche und einer Wasserharte von 15 dH bei 30°C gewaschen. Die erhaltenen Remissionswerte sind in Tabelle 2 wie- 
dergegeben. 

Folgende Anschmutzungen wurden untersucht: 
Bleichbare Anschmutzungen: 
JB Johannesbeersaft auf Baumwolle 
TB Tee auf Baumwolle 
BB B Blaubeere auf Baumwolle 
RB Rotwein auf Baumwolle 
Enzymatische Anschmutzungen: 
BMTBlut/Milch/Tusche auf Baumwolle 
BMR Blut/Milch/RuB auf BaumwoUe 
BLB Blut auf Baumwolle 

Versuch 1 (Vergleichsbeispiel) 

Die Inhaltsstoffe wurden auf einmal ohne spezielle Konfektionierung zu Beginn des Waschvorgangs in die Waschma- 
schine gegeben. 

Versuch 2 (erfindungsgemaB) 
Die Tenside waren auf einen neutralen Trager aufgebracht, d. h. auf Natriumsulfat bzw. Aerosil® (pyrogene Kiesel- 
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Der Alkalitrager war mit Stearinsaure compoundiert und der Zeolith mil Polyvinylalkohol agglomeriert. 



T^beUe 2 





Remission (%) 




Versuch 1 
(Vergleichsbeispiel) 


Versuch 2 
(erfindungsgemSB) 


JB 


36,7 


55,4 


TB 


35 


47.7 


BB B 


37,8 


55,0 


RB 


44,3 


57,4 


BMT 


17.5 


25,3 


BMR 


25,9 


40,3 


BLB 


21,3 


29,3 



Aus der Tabelle 2 ist ersichtlich, dass die Waschleistung gegeniiber bleichbaren Anschmutzungen und enzymatischen 
Anschmutzungen durch Emsatz der erfindungsgemaBen Mittel deutlich verbessert ist. Selbst bei einer Waschtemperatur 

von M) C. wernen die ubhcher\vei cf * ^hu»>r — a 1 .... . , r 



im Vergleichsbeispiel. 



j i-iiiawniiiuLiiingcij wesenmcn Desser ausgewaschen als 



Patentanspriiche 



1. Wasch- und Reinigungsmittel enthaltend A lkalisierungs mittel, dadurch gekennzeichnet, da6 das Alkalisie- 
rungsmittel ganz oder teilweise mit einem Hiillmaterial beschichtet oder so compoundiert bzw. physikalisch kon- 
fektiomert isU daB dieses in der Waschflotte nach einem Zeitraum tl von 1 min. bis 25 min. zu hochstens 10% und 
nach tl plus 3 min. bis 30 min. zu mindestens 90% freigesetzt ist. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das A lkalisierungs mittel nach einem Zeitraum tl von 
3 min. bis 20 min. und bevorzugt von 5 min. bis 15 min. zu hochstens 10% und nach einem tl plus 5 min bis 
15 nun. und bevorzugt von 7 min. bis 10 min. zu mindestens 90% freigesetzt wird. 

3. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als Alkalisierungsmittel Alkalicarbonate und deren 
Hydrate und Perhydrate, Phosphate wie z. B. Natriumtripolyphosphat, losliche Silicate wie z B Wasserglaser Al- 
kahhydroxide, Carboxylate, Na-Perborat, unloslichen Alkali silikate sowie beliebige Gemische der voranstehenden 
eingesetzt werden. 

4. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es ein PufFersystem enthalt 

5. Mittel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Puffersystem den pH-Wert der Waschflotte bei Zue- 
abe der Waschmittelzusammensetzung zwischen 6 und 8, bevorzugt zwischen 6,3 und 7,7, besonders bevorzuet 
zwischen 6,5 und 7,5, halt. B 

6. Wasch- und Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB nichtionische und 
anionische Tenside enthalten sind. 

7 Wasch- und Reinigungsmittel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Tfcil der anioni- 
schen lensid auf einem pH-neutralen Trager aufgebracht sind. 

8. Wasch- und Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB Bleichmittel ent- 
halten sind. 

9. Wasch- und Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB es Enzyme Se- 
questnerungsmittel, Elektrolyte, und weitere Hilfsstoffe, wie optische Aufheller, Vergrauungsinhibitoren Farb- 
ubertragunsinhibitoren, Schaumregulatoren, zusatzliche Bleichaktivatoren, Farb- und Duftstoffe enthalt ' 

10 Wasch- und Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB es in Form von 
Pulvern, Granulaten, Extrudaten oder Formkorpem vorliegt. 

11. Wasch- und Reinigungsmittel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB es in Form eines Formkorpers 
vor hegt, welcher einen oder mehrere Formkorper enthaltenden Verpackunessystem kombiniert ist, wobei das Ver- 
packungssystem erne Feuchtigkeitsdampfdurchlassigkeitsrate von 0,1 g/m^/Tag bis weniger als 20g/m 2 /Tag auf- 
weist, wenn das Verpackungssystem bei 23°C und einer reladven GleichgewichtsfeuchUgkeit von 85% gelagert 

12 Wasch- und Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Univer- 
salwaschmittel ist und von 5 bis 25 Gew.-% anionische Tenside, 1 bis 10Gew.-% nichtionische Tenside 5 bis 
70 Gew.-% Buildermaterialien, 1 bis 40 Gew.-% Bleichmittel, 1 bis 10 Gew.-% Bleichaktivatoren, 0 1 bis 5 Gew - 
% Enzyme und von 1 Gew.-% bis 30 Gew.-% pH-Regulatoren (Pufferungsmittel) enthalt 

13. Wasch- und Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Fein- 
waschmittel ist und von 5 bis 25 Gew.-% anionische Tenside, 1 bis 25 Gew.-% nichtionische Tenside 5 bis 
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70 Gew.-% Buildermaterialien, 0,1 bis 5 Gew.-% Enzyme und von 1 Gew.-% bis 30 Gcw.-% pH-Regulatoren (Puf- 
ferungsmittel) enthalt. 

14. Wasch- und Reinigungsrnittel nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Color- 
waschmittel ist und von 5 bis 25 Gew.-% anionische Tenside, 1 bis 25 Gew.-% nichtionische Tenside, 5 bis 

70 Gew.-% Buildermaterialien, 0,1 bis 5 Gew.-% Enzyme und von 1 Gew.-% bis 30 Gew.-% pH-Regulatoren (Puf- 5 
ferungsmittel), daneben weitere Wirkstoffe wie Verfarbungsinhibitoren enthalt. 

15. Verfahren zum Waschen von textilen Geweben unter Einsatz der Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Wasch- und Reinigungsrnittel enthaltend Alkalisierungsmittel, eingesetzt wird, wo- 
bei die Alkalisierungsmittel ganz oder teilweise mit einem Hullmaterial beschichtet oder so compoundiert bzw. 
physikahsch konfektioniert sind, daB sie in der Waschflotte nach einem Zeitraum tl von 3 min. bis 20 min. und be- 10 
vorzugt von 5 min. bis 15 min. zu hochstens 10% und nach einem tl plus 5 min. bis 15 min. und bevorzugt von 

7 min. bis 10 min. zu mindestens 90% freigesetzt wird. 
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